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Instrukcja montazu Reduktor
AC typ RO1 model 250

HOMOLOGACJA

67R-014619

1. Przeznaczenie:

Reduktor parownik AC typ R0O1 Model 250 przeznaczony jest do

stosowania w samochodowych instalacjach wtrysku gazu LPG

w fazie lotnej z silnikami o mocy do 250 KM.

2. Parametry pracy:

- silniki do mocy 250 [KM] (184[kW])

- ci$nienie na wolnych obrotach 1,1 - 1,35 [bar]

- temperatura pracy od -20 [°C] do +120 [°C]

3. Zalecenia dotyczace montazu:

- podtaczenie zasilania- dokrecenie przewodu na tgczniku wejsciowym
(1) musi by¢ wykonane przy uzyciu dwoch kluczy za pomoca pierscie-
nia zacinajgcego i nakretki dociskowej znajdujgcej sie w zestawie.
tacznik wejsciowy jest przystosowany do stosowania rury miedzianej
o $rednicy zewnetrznej @8.

- podtgczenie przewodu wyjsciowego- jest przystosowane do stoso-
wania weza gumowego (spetniajgcego odpowiednie wymagania) o
nominalnej $rednicy wewnetrznej @16. Krdciec przytaczeniowy (2) jest
zabezpieczony przy pomocy 2 wkretéw (3), dopuszcza sie poluzowa-
nie zabezpieczenia w celu ustawienia jego pozadanego potozenia. Po
ustawieniu nalezy go ponownie zabezpieczyc¢.

- podtgczenie przewoddw obiegu ptynu podgrzewajgcego - krécce
przytaczeniowe (4) przystosowane sg do stosowania wezy gumo-
wych (spetniajgcych odpowiednie wymagania) o nominalnej $rednicy
wewnetrznej @16. Dopuszcza sie poluzowanie wkretow zabezpiecza-
jacych (5) w celu ustawienia pozadanego potozenia kré¢cow przy-
faczeniowych. Po ustawieniu nalezy je bezwzglednie zabezpieczy¢
ponownie.

- podigczenie cisnienia kolektora- kréciec przytgczeniowy ci$nienia
kolektora (6) jest przystosowany do stosowania weza gumowego
(spetniajgcego odpowiednie wymagania) o nominalnej $rednicy
wewnetrznej @4.

- montaz reduktora w komorze silnika- reduktor wyposazony jest w trzy
punkty mocowania M6 po stronie tylnej. Zaleca si¢ montaz reduktora
co najmniej w dwdch punktach, za pomocg dostarczonych w zestawie
$rub, podktadek i wspornika.

4. Regulacja cisnienia wyjsciowego:

- jezeli jest konieczna to nalezy jg dokonywaé na nagrzanym
reduktorze.

- zwiekszenie ci$nienia uzyskuje sig¢ poprzez obrét $ruby regulacyjnej
(7) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (+)

- zmniejszenie ci$nienia uzyskuje sig po przez obrét $ruby regulacyjnej
(8) w kierunku zgodnym do ruchu wskazéwek zegara(-)

NIE MONTOWAG
$RUBA REGULACJYJNA
SKIEROWANA W DOL. !
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Installation instructions Reducer
AC type RO1 model 250

HOMOLOGATION

67R-014619

1. Application:

AC Raducer type R01 Model 250 is designed for Autogas injection in-

stallations for engines up to 250hp, powered by vaporized LPG mixture.

2. Working parameters:

- engine power of 250 [hp] (184[kW])

- idle pressure 1,1 - 1,35 [bar]

- temperatura from -20 [°C] do +120 [°C]

3. Installation recommendatlons:

- Inlet connection tightening of the tu be on the inlet valve (1) must be
done with the usage of two keys, cutting ring and a wing-nut included
in the set. Inlet valve is suited for brass pipes with outside diameter
of @8.

- Outlei connection it's designed for rubber hose usage (fulfilling ap-
propriate requirements) with nominat inside diameter of @16. Con-
nection valve (2) is fastened by two screws (3). It is aliowad to loosen
the screws in order to set the desired valve position. After the desired
valve position is set, it should be fasten again.

- The warm-up liquid hose connection connection valves (4) are
designed for rubber hose usage {fulfilling appropriate requirements)
with nominat inside diameter of @16. It is aliowad to loosen the screws
(5) in order to set the desired valve position. After the desired valve
position is set, it should be fasten again.

- Collector prassura installation collector pressure connection valve
(6) is for rubber hose usage {fulfilling appropriate requirements) with
nominat inside diameter of @4.

- Temperatura sensor installation the temperatura sensor included in
the set, should be screwed into the socket (7).

- Raducer mounting inside the vehicle raducer is equipped with three
mounting points MB on the bottom side. It is recommended to mount
the raducer by at least two mounting points with the usage of screws,
washers and supporting blade included in the set.

4. Out/et pressure regulatlon:

- The pressure regulation should be done, if necessary, when the
raducer is warmad up.

- Raising 'he prassura is done by tuming !he regulating screw (8)
counterclockwise (+)

- Lewering the prassurais done by tuming the regulating screw (8)
clockwise (-)

DO NOT MOUNT WITH
THE REGULATING CREW
POINTING DOWNWARDS!

- ~
IT IS INCORRECT TO MOUNT THE REDUCER WITH THE REGULATING SCREW
POINTING DOWNWARDS.
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YcTaHoBKa peaykTopa
AC T1n RO1 mogenb 250

rOMONOrALUnA

67R-014619

EAL

1. MpepHa3HauyeHue:

PenykTop ncnaputens AC Trn Mogens RO1 npegHasHadeH k npuMeHe-

HUIO B aBTOMOBUIBHBIX MHXEKTOPHbIX ycTaHoBKax LPG B netyyeit chase

C ABWraTensiMm MoLLHOCTbI0 0 250 n.c.

2. MNapameTpbi:

- puratens ao 250 [n.c.] (184[kBrt])

- paboyee (perynupyemoe} aasnenue ot 1,1 go 1,35 [6ap]

- paboyas Temnepartypa - ot -20 go + 120 ['C]

3. Peko LENVTRET 5l YCTaHOBKM:

- NPOBOA Ha BXoAHOM coeanHuTene (1) AomKeH noaKpyYMBaTbCs Npu
MCnonb30BaHWM ABYX KIy4yelt C MOMOLLbIO 3aXVMHOTO KorbLia 1 Ha-
JKUMHOW rakv HaxofsiLencs B koMmnnekTe. BxogHoii coeguuutens npu-
CrocobreH k MpUMeHeHNI0 MefHOI TPY6bl C BHELLHUM AuameTpom @8.

- NOAKITOYEHNE BbIXOHOMO NPOBOAA NPUCNOCOBNEHHOE K NMPUMEHEHIIO
PE3MHOBOTO LUNaHra (YA0BNETBOPSIOLLEro COOTBETCTBEHHLIM Tpe-
60BaHNAM) C HOMUHATBHBIM BHYTPeHHbIM ArameTpom 016. Mpurco-
eAMHWUTENbHbIA NaTpy6oK (2) 3almiaeTcsi C NOMOLLbIo 2 BUHTOB (3),
[I0MyCKaETCs1 OTMYCTUTH 3aLLUUTY C LIENblo YCTAHOBKM €ro XernaTernbHoro
rornoxeHusi. MNocrne ycTaHoBKW CrieayeT ero CHoBa 3alLUTUTb.

- NOAKIoYEHNe NPOBOAOB BPALLEHWS NoforpesatoLLei xuakocTu- Mpu-
coeavHUTENbHbIE NOTPYOKM (4) NpUcnocobneHHble K MPUMEHEHI0
PE3VHOBbIX LIMAHOB (YAOBNETBOPSIOLLMX COOTBETCTBEHHLIM TpeGoBa-
HWSIM) C HOMUHANbHBIM BHYTPEHHbIM AnameTpom @16. [lonyckaeTcst
OTNYCTUTL 3aLLMLLAIOLLNE BUHTBI C LIEMbIO YCTAaHOBUTD XKeNaHHoe Mno-
TOXEHWe NPUCOeANHUTENbHBIX NaTpy6koB. MNocne ycTaHoBkY cresyet
nx 6e3yCrioBHO CHOBa 3aLLMUTUTD.

- NOAKIIoYEHNE AABMNEHUS KONMeKTopa NpucoeanHUTENbHbIA NoTpy6oK
[AaeneHvs konnektopa (6)nprucnocobneH k NpYMeHeHNo Pe3VHOBOTO
LUnaHra (yAoBMNETBOPSIIOLLEr0 COOTBETCTBEHHbLIM TPeGOBaHNsIM) C
HOMMHarnbHbIM BHYTPEHHbIM AnameTpom J4.

- faTyvka TemnepaTypbl HaXOAALLMIACS B KOMMIEKTe JaTynk Temne-
paTypbl crieflyeT BKpYTUTb B MOArOTOBIIEHHOE rHe3/o (7) B kopryce
peaykTopa.

- yCTaHOBKa pefyKTopa B OTceke ABUratens pefyktop obopynosaH
Tpembs nyHKTamu kpenneHust MB no 3agHein ctopoHe. PekomeHayetcs
yCTaHOBKa peayKTopa He MeHee B ABYX MyHKTaX, C MOMOLLbIO HaXogsi-
LMXCA B KOMMIIEKTE BUHTOB, NOAKIAZOK U KPOHLUTENHA.

4. PerynupoBKa BbIXOAHOIO AaBNeHUs:

- ecnu siBNseTca HeobxoaMoii Toraa criefyeT coBepluaTh ee Ha Ha-
rpeToM pegyKTope.

- yBENWUYeHe JaBneHust Nony4aeTcsi NocpeAcTBOM obopoTta perynvpyio-
Lero BUHTa (8) B HanpaBneHuy NpoTMB XOAa YacoBO CTpenku (+)

- YMeHbLUEHWe iaBreHuns nory4aeTcs nocpeacTeoM o6opoTa perynmpy-
I0LLiero BUHTa (8) B HanNpaBneHWn No Xoay YacoBOi CTPenku (-)

HEMPABUINbHbIN
CrMoCOB YCTAHOBKU !

YCTAHOBKA PE[YKTOPA TAKUM OBPA3OM, YTOBbI PETY/IUPYIOLLWA BUHT
Bbl1 HAMPABJIEH BHA3 HEQOMYCTUMA
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Instrucciones de montaje Reductor
AC tipo RO1 modelo 250

HOMOLOGACION

67R-014619

1. Destinacion:

El reductor-evaporador AC tipo R01 Modelo 250 esta destinado al uso

en las instalaciones de autogas GLP en su fase gaseosa con motores de

hasta 250 CV de potencia.

2. Parametros de trabajo:

- motores de hasta 250 [CV] (184 [kW]) de potencia

- presion en ralenti 1,1 - 1,35 [bar]

- temperatura de trabajo de -20 [°C] a +120 [°C]

3. Recomendaciones al montaje:

- la conexion de la alimentacion - el apriete del tubo en el conector de
entrada (1) debe realizarse con dos llaves, utilizando el anillo de corte
y la tuerca de apriete incluidos en el kit. El conector de entrada esta
adaptado al uso de un tubo de cobre de un didmetro exterior de &8.

- la conexion del tubo de salida- estd adaptada al uso de un tubo de
goma (que cumple las correspondientes caracteristicas) de un didametro
interior nominal de @16. El racor de conexion (2) esta protegido con
2 tornillos (3), esta permitido aflojar la proteccion para situarlo en la
posicién requerida. Una vez situado es preciso volver a protegerlo.

- la conexién de los tubos del circuito del fluido calentador - los racores
de conexion (4) estan adaptados al uso de tubos flexibles de goma
(que cumplen las caracteristicas requeridas) de un didmetro interior
nominal de @16. Esta permitido aflojar los tornillos de proteccion (5)
para situar en la posicion requerida los racores de conexion. Una vez
situado es preciso volver a protegerlo.

- la conexion de la presién del colector- el racor de conexién de la
presion del colector (6) esta adaptado al uso de un tubo flexible de
goma (que cumple las caracteristicas requeridas) de un didmetro
interior nominal de @4.

- el montaje del reductor en la cdmara del motor realizamos utilizado los
tornillos y el soporte incluidos en el kit.

- una vez terminado el montaje es preciso verificar la estanqueidad de
las conexiones.

4. Regulacion de la presion de salida:

- en caso de que sea necesaria, es preciso realizar la regulacion con el
reductor calentado.

- el aumento de la presidn se consigue girando el tornillo de regulacion
(7) en sentido contrario a las agujas del reloj (+)

- la reduccion de la presion se consigue girando el tornillo de regulacion
(8) en sentido de las agujas del reloj (-)

iNO MONTAR CON EL
TORNILLO DE REGU-
LACION HACIA ABAJO!




