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1. Przeznaczenie:

Reduktor-parownik AC R02 EL przeznaczony jest do stosowania

w samochodach instalacjach wtrysku gazu LPG w fazie lotnej z

silnikami o mocy do 100 kW (136 KM).

2. Parametry pracy:

- ci$nienie nominalne: 0,9 + 1,5 bar

- temperatura pracy: -20 + +120°C

3. Instrukcja montazu:

- Podtgczenie zasilania (wejscie gazu w fazie ciektej) powinno by¢
wykonane przez dokrgcenie przewodu na tgczniku wejsciowym
(1) przy uzyciu dwéch kluczy, zapomocg piersécienia
zacinajgcego i docisku znajdujgcego sig¢ w zestawie.

- Podtgczenie przewodu wyj$ciowego (2) (wyjscie gazu w fazie
lotnej) jest przystosowane do weza gumowego o nominalnej
$rednicy wewnetrznej @ 12 mm.

- Podtgczenie przewodow ptynu podgrzewajgcego dokonujemy
poprzez krééce przytgczeniowe (3) przystosowane do wezy
gumowych o nominalnej $rednicy wewnetrznej @ 16 mm.

- Kréciec przytgczeniowy podigczenia cisnienia kolektora (4)
przystosowany jest do przewodu gumowego o nominalnej
$rednicy wewnetrznej @ 4 mm. Kréciec nalezy za pomoca
przewodu gumowego potgczy¢ z dyszg wkrgcong w kolektor
dolotowy.

- Podtgczenie cewki elektrozaworu (6) oraz czujnika temperatury
(7) do odpowiednich przewodoéw wiazki elektrycznej instalacji
gazowe;j.

- Montaz reduktora w komorze silnika wykonujemy przy uzyciu
dostarczonych w zestawie srub i wspornika.

- Po montazu nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ potaczen.

4. Zalecenia serwisowe:

W celu zapewnienia dtugotrwatej, bezawaryjnej pracy reduktora,

zaleca sig¢ wykonywanie przeglagdéw okresowych i wymiane filtra

fazy ciektej znajdujgcego sie w komorze filtra reduktora (8) co

10 000 km.

5. Regulacja cisnienia wyjsciowego:

- jezeli jest ona konieczna, to nalezy jg wykonywac¢ na nagrzanym
reduktorze;

- zwiekszenie cisnienia uzyskuje sie poprzez obrét sruby
regulacyjnej (5) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara (+);

- zmniejszenie ci$nienia uzyskuje sie poprzez obrét Sruby
regulacyjnej (5) w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara (-).
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1. Application:

AC reducer type R02 EL is designed for LPG autogas

injection installations for engines up to 136 hp, powered

by vaporized LPG mixture.

2. Working parameters:

- idle pressure: 0,9 + 1,5 bar

- working temperature: -20 + +120°C

3. Installation recommendations:

- Inlet connection tightening of the tube on inlet valve (1)
must be done with the usage of two wrenches, cutting ring
and a wing-nut included in the set.

- Outlet connection (2) it's designed for rubber hose (fulfilling
appropriate requirements) with nominal inside diameter
of @12 mm.

- The warm-up liquid hose connection valves (3) are designed
for rubber hose usage (fulfilling appropriate requirements)
with nominal inside diameter of @ 16 mm.

- Collector pressure connection valve (4) is designed
for rubber hose usage (fulfilling appropriate requirements)
with nominal inside diameter of @ 4 mm. The valve should
be connected by a rubber hose to the inlet manifold.

- Connection of the solenoid valve (6) coil and the temperature
sensor (7) to the respective electrical harness wires of the
LPG system.

- Reducer should be mounted with the usage of screws
and supporting plate included in the set.

- The connections should be checked for
the installation.

4. Service recommendations:

To ensure the long and failure-free operation of the gas

pressure regulator, periodic inspections and replacement

of the liquid phase filter (in the filter housing (8) of the gas
pressure regulator) are required every 10,000 km.

5. Outlet pressure regulation:

- the pressure regulation should be done, if necessary, when
the reducer is warmed up;

- raising the pressure is done by turning the regulating screw
(5) counterclockwise (+);

- lowering the pressure is done by turning the regulating
screw (5) clockwise (-).
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1. HasHauyeHue: [ H [

PepykTop-ucnaputens AC RO02 EL npegHasHayeH pans

NpUMeHeHNs B aBTOMOBUMbHbIX yCTaHOBKaXx Brpbicka rasa LPG

B rasoobpasHoin ¢ase ¢ gsuratensamu moliHocTbio o 100 kBt

(136 KM).

2. Pabouue napameTpbi:

- HOMWHanbHoe Aasnexue: 0,9 + 1,5 6ap,

- paboyas TemnepaTtypa: -20 + +120°C.

3. UHCTPYKLMA NO MOHTaXYy:

- MopkntoveHve nodaym rasa (Bxoa ANs rasa B Xuakon dase)
[O/KHO ObITb BBLINOMIHEHO MNyTeM 3aTArMBaHWS LUNaHra
Ha BXOAHOM coeauHuTene (1) ¢ ucnonb3oBaHWem [AByX
KMoYen, € MNOMOLLbI 3aXWMHOrO Konbla W BXOASLLEro
B KOMMMEKT 3axuma.

- MopaknioyeHne BLIXOAHOrO WnaHra (2) (Bbixoa Ans rasa B
rasoobpasHolnt hase) nogobpaH B COOTBETCTBUN C PE3UHOBBIM
LIMaHrOM C HOMUHAMbHBIM BHYTPEHHUM AnamMeTpom & 12 mm.

- MopkntoyeHve WMaHroB  nojorpeBawlleit  XWAKOCTU
OCYLLECTBMSETCS C MOMOLLbIO NPUCOEANHUTENBHBIX NaTpyBKoB
(3), koTopble nogo6paHbl B COOTBETCTBUM C PE3UHOBbLIMU
LWwnaHramv ¢ HOMMHarnbHbIM BHYTPEHHUM AnameTpom & 16 Mm.

- MpucoeanHuTenbHbIN  NaTpy6OK MOAKMIOYEHUS AaBneHus
konnektopa (4) nogobpaH B COOTBETCTBUU C PE3UHOBLIM
LINaHrOM C HOMUHAaMNbHbIM BHYTPEHHUM AnameTpoM @ 4 MMm.
Matpy6ok cnenyeT noAKMYUTL C MOMOLLBIO PE3NHOBOrO
LunaHra K consy, KoTopoe BKpy4eHO BO BXOZHOW KOMNMeKTop.

- MopaknioyeHne KaTylKW 3MNeKTpoMarHUTHoro knanava (6)
W patynka Temnepatypbl (7) K COOTBETCTBYOLIEMY XIyTy
ANEeKTPUYECKNX MPOBOAOB ra3oBoON CUCTEMBI.

-MoHTax pepaykTopa B OTCeKke [ABuUratensi BbINOMHAETCS
C NOMOLLIbIO BXOASALMX B KOMNNEKT GONTOB U KPOHLITENHA.

-Mocne MoHTaxa cneayeT npoBepUTb rEPMETUYHOCTb
coeauHEeHUNn.

4. PekomMeHAALMM MO CEPBUCHOMY OGCNYXMBaHUIO:

[na obecneyeHus pgonroBpemeHHoW GesaBapuitHoit paboTbl

peadykTopa  pekoMmeHAyeTcs  NpoBOAWUTL  Nepuoguyeckue

OCMOTpPbl U MEHATb XUAKOMA3HbIN PUMLTP, HaXOA4ALWMNCA B

Kamepe peaykTopHoro ¢punetpa (8), kaxabsie 10 000 km.

5. PerynupoBKa BbIXOAHOrO AaBNeHUsA:

- ecnu HeobxoanMa perynupoBka, TO BbIMOMNHATL ee criedyeT Ha
HarpeTom peaykTope;

- NOBbICUTb AABNEHNE MOXHO, NOBEPHYB PErynnpoBoYHbIi 6ont
(5) B HanpaBneHnn NPOTVB YacoBOW CTPENKK (+);

- CHU3UTb [aBneHne MOXHO, MOBEPHYB PerynmpoBOYHbIn 6onT
(5) B HanpaBreHnn No 4acoBoW CTpernke (-).

1. Usage prévu:

1. Destinacion:

El reductor-evaporador AC R02 EL esta destinado al uso en

automdviles con instalaciones de inyeccion de gas GLP en su

fase volatil, con motores hasta 100 kW (136 CV) de potencia.

2. Parametros de trabajo:

- presion nominal: 0,9 + 1,5 bar

- temperatura de trabajo: -20 + +120°C

3. Instrucciones de montaje:

- La conexién de alimentacién (entrada de gas en su fase volatil)
debe realizarse apretando el tubo en el conector de entrada
(1) con dos llaves, utilizando el anillo de corte y el sujetador
incluidos en el kit.

- La conexion del tubo de salida (2) (salida de gas en su fase
volatil) estd adaptada al tubo flexible de goma de un diametro
interior nominal @ 12 mm.

-La conexion de los tubos del fluido calentador realizamos
utilizando racores de conexion (3) adaptados a tubos flexibles
de goma de un diametro interior nominal @ 16 mm.

- El racor de conexion de la presion del colector (4) esta adaptado
al tubo flexible de goma de un didmetro interior nominal @ 4 mm.
Utilizando el tubo flexible de goma el racor debe conectarse a la
tobera enroscada en el colector de admision.

- Conexion de la bobina de la electrovalvula (6) y del sensor de
temperatura (7) al cableado eléctrico correspondiente de la
instalacion de gas.

- El montaje del reductor en la camara del motor realizamos
utilizado los tornillos y el soporte incluidos en el kit.

-Una vez terminado el montaje es preciso verificar
la estanqueidad de las conexiones.

4. Recomendaciones de mantenimiento:

Con el fin de garantizar un funcionamiento duradero y sin

problemas del reductor, se recomienda realizar inspecciones

periddicas y sustituir cada 10.000 km el filtro de fase liquida

situado en la camara del filtro del reductor (8).

5. Regulacion de la presion de salida:

- en caso en que sea hecesaria, es preciso realizar la regulaciéon
con reductor calentado;

-el aumento de la presion se consigue girando el tornillo
de regulacion (5) en sentido contrario a las agujas del reloj (+);
-la reduccion de la presion se consigue girando el tornillo

de regulacién (5) en sentido de las agujas del reloj (-).

Le détendeur vaporiseur AC R02 EL est destiné a l'usage dans les systéemes d’injection de gaz GPL en phase gazeuse des automobiles

a moteurs d’une puissance de 100 kW (136 KM).
2. Paramétres de fonctionnement:

- pression nominale: 0,9 + 1,5 bar

- température de fonctionnement: -20 + +120 "C
3. Instruction d’installation:

- Pour réaliser le raccordement d’alimentation (entrée de gaz en phase liquide), serrer la conduite sur le raccord d’entrée (1), en utilisant
deux clés, a l'aide de la bague de blocage et du crampon a levier fournis.
- Le raccordement de la conduite de sortie (2) (sortie de gaz en phase gazeuse) est compatible avec le tuyau flexible en caoutchouc

de diametre nominal intérieur @ 12 mm.

- Le raccordement des conduites de fluide chauffant est réalisé a I'aide des raccordements (3) compatibles avec les tuyaux flexibles en

caoutchouc de diametre nominal intérieur @ 16 mm.

- Le raccordement de pression du collecteur (4) est compatible avec les tuyaux en caoutchouc de diameétre nominal intérieur @ 4 mm.
Raccorder le raccordement avec la buse du collecteur d’'admission a I'aide d’un tuyau flexible en caoutchouc.
- Raccordement de la bobine de I'électrovanne (6) et du capteur de température (7) aux fils correspondants du faisceau de cables

électriques de l'installation de gaz.

- Installer le détendeur dans le compartiment du moteura 'aide des vis et du support fournis.
- Une fois l'installation terminée, contrélez I'étanchéité des raccordements.

4. Recommandations de service:

Pour un fonctionnement fiable et de longue durée du réducteur, il est recommandé de contrdler périodiquement et de remplacer le filtre
a phase liquide se trouvant dans la chambre du filtre du réducteur (8) tous les 10 000 km..

5. Réglage de pression de sortie:
- si besoin, réaliser le réglage quand le détendeur est chauffé;

- pour augmenter la pression il convient de tourner la vis de réglage (5) dans le sens opposé a celui des aiguilles d’'une montre (+) ;
- pour diminuer la pression il convient de tourner la vis de réglage (5) dans le sens des aiguilles d’'une montre (-).



