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Instrukcja montazu
Reduktor AC typ R01

HOMOLOGACJA

‘ 67R-014619

1. Przeznaczenie:

Reduktor-parownik AC RO1 przeznaczony jest do stosowania w

samochodach instalacjach wtrysku gazu LPG w fazie lotnej z silnikami

o mocy do 132 kW (180 KM).

2. Parametry pracy:

- ci$nienie nominalne: 0,9 + 1,4 bar

- temperatura pracy: -20 + +120°C

3. Instrukcja montazu:

- Podtaczenie zasilania (wejscie gazu w fazie ciektej) powinno by¢
wykonane przez dokrecenie przewodu na tgczniku wejsciowym (1)
przy uzyciu dwdch kluczy, za pomocg pierscienia zacinajgcego i
docisku znajdujgcego sig w zestawie.

- Podtaczenie przewodu wyjsciowego (2) (wyjscie gazu w fazie lotnej)
jest przystosowane do weza gumowego o nominalnej $rednicy
wewnetrznej @ 12 mm.

- Podtaczenie przewodéw pitynu podgrzewajgcego dokonujemy
poprzez krééce przytgczeniowe (3) przystosowane do wezy
gumowych o nominalnej $rednicy wewnetrznej @ 16 mm.

- Kréciec przytgczeniowy podigczenia cisnienia kolektora (4)
przystosowany jest do przewodu gumowego o nominalnej $rednicy
wewnetrznej @ 4 mm. Kréciec nalezy za pomocg przewodu
gumowego potaczyc¢ z dyszg wkrecong w kolektor dolotowy.

- Kréciec przytgczeniowy podtgczenia zaworu bezpieczenstwa(6)
przystosowany jest do przewodu gumowego o nominalnej $rednicy
wewnetrznej @ 4 mm. Zaleca sig by krociec za pomocg przewodu
gumowego potaczy¢ z dyszg wkrecong w kolektor dolotowy.

- Montaz reduktora w komorze silnika wykonujemy przy uzyciu
dostarczonych w zestawie $rub i wspornika.

NIE MONTOWAG
$RUBA REGULACJYJNA
SKIEROWANA W DOL. |

’
4. Zalecenia serwisowe:
W celu zapewnienia dtugotrwatej, bezawaryjnej pracy reduktora,
zaleca si¢ wykonywanie przegladow okresowych i wymiane filtra fazy
ciektej co 10 000 km.
5. Regulacja cisnienia wyjsciowego:
- jezeli jest ona konieczna, to nalezy jg wykonywac¢ na nagrzanym
reduktorze;
- zwiekszenie ci$nienia uzyskuje sie poprzez obrét $ruby regulacyjnej
(5) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (+);
- zmniejszenie ci$nienia uzyskuje sie poprzez obrot $ruby regulacyjnej
(5) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (-).
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Installation instructions
Reducer AC type R01

HOMOLOGATION

(3) ‘ 67R-014619

1. Application:

AC reducer type R01 is designed for LPG autogas injection installations
for engines up to 132 kW (180 HP), powered by vaporized LPG mixture.
2. Working parameters:

- idle pressure: 0,9 + 1,4 bar

- working temperature: -20 + +120°C

dations:

3.1Ir Ilation recc

- Inlet connection tightening of the tube on inlet valve (1) must be done
with the usage of two wrenches, cutting ring and a wing-nut included
in the set.

- Outlet connection (2) it's designed for rubber hose (fulfilling
appropriate requirements) with nominal inside diameter of @ 12 mm.
- The warm-up liquid hose connection valves (3) are designed for
rubber hose usage (fulfilling appropriate requirements) with nominal

inside diameter of @ 16 mm.

- Collector pressure connection valve (4) is designed for rubber
hose usage (fulfilling appropriate requirements) with nominal inside
diameter of @ 4 mm. The valve should be connected by a rubber hose
to the inlet manifold.

- The coupling connector for safety valve connection (6) is adapted
for a rubber hose with nominal internal diameter @ 4 mm. It is
recommended to connect the coupling connector with a rubber hose
to a nozzle screwed into the intake manifold

- Reducer should be mounted with the usage of screws and supporting
plate included in the set.

- The connections should be checked for leaks after the installation.

DO NOT MOUNT WITH
THE REGULATING CREW
POINTING DOWNWARDS!

4. Service recommendations:

To assure the durable and trouble free performance, periodical checks

are recommended along with the changes of gas filter every 10 000

km.

5. Outlet pressure regulation:

-the pressure regulation should be done, if necessary, when the
reducer is warmed up;

- raising the pressure is done by turning the regulating screw (5)
counterclockwise (+);

- lowering the pressure is done by turning the regulating screw (5)
clockwise (-).
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MHCTpYKUMS MO MOHTaxy
Pegyktop AC Tun RO1

rOMONOrALUnA
67R-014619
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1. HasnaueHue:
Pepyktop-ucnaputens AC

RO1 npeaHa3HayeH A4ns npuMeHeHus
B aBTOMOGUIbHbBIX yCTaHOBKax Bripbicka rasa LPG
B razoobpasHoi hase ¢ ABuratensiMm MOLHOCTbIO
no 132 kBT (180 n.c.).

2. Pa6ouune napameTpbl:

- HoMMHanbHoe Aasnexue: 0,9 + 1,4 6ap,

- paboyas Temnepatypa: -20 + +120°C.

3. UHCTPYKLMA NO MOHTaXYy:

- MopknioyeHne nopayv rasa (Bxod ANs rasa B Xuakon dase)
[OJKHO BbIThb BbINMOIIHEHO NYTEM 3aTArMBaHMS LNaHra Ha BXOAHOM
coeavHuTene (1) ¢ ucnonb3oBaHMeM ABYX KIO4Yei, C MOMOLLbIO
3aXMMHOTO KOMbLia U BXOASLLEro B KOMMMEKT 3axuma.
MopknioyeHne BbIXOAHOrO lnaHra (2) (Bbixod4 Ans rasa
B rasoobpasHoii ¢ase) nogobpaH B COOTBETCTBMU C PE3NHOBBLIM
LUSIAHTOM C HOMUHAMbHLIM BHYTPEHHUM AnamMeTpoM & 12 Mm.

- MopaknioueHne LinaHros nogorpesatoLleit XKUOKOCTM
OCYLLECTBNSAETCS C NOMOLLbI NPUCOEANHUTENBHBIX NaTpyoKoB (3),
KoTopble nofobpaHbl B COOTBETCTBUM C PE3UHOBBLIMU LUNAHramu
C HOMWHambHbIM BHYTPEHHUM AnameTpom & 16 Mm.
MpucoeguHnTenbHbIi  NaTpy6oK  MOAKNIOYEHUs  [aBrneHus
KonnekTopa (4) nogo6paH B COOTBETCTBUN C PE3NHOBBLIM LUNIAHTOM
C HOMWHamnbHbIM BHYTPeHHUM guametpom @ 4 mm. [latpybok
crnefyeT NOAKMOYNTL C MOMOLLbIO PE3MHOBOrO LIMaHra K Comny,
KOTOpPOE BKPYYEHO BO BXOJHOW KOMMEeKTop.

MpucoeanHUTENbHBIN natpy6ok noaknoYeHns
npefoxpaHuTenbHoro knanava (6) nogobpaH B COOTBETCTBUM
C PE3MHOBbIM LUMAHTOM C HOMUHAMbHLIM BHYTPEHHUM AUMaMeTpoM
@ 4 mm. PekomeHnayeTcsi, 4TOGbl WTyLEp COEAUHNUTL C MOMOLLbLIO
Pe3nHOBOTO LUMaHra ¢ CoMnyoM, BBEPHYTbIM BO BMYCKHOW KOJNEKTOP.
- MoHTax peaykTopa B 0TCeke ABUraTessi BbINMOHAETCS C NOMOLLbIO
BXOASALLMX B KOMMNEKT GONTOB 1 KPOHLUTENHA.

Mocne MoHTaxa cneagyeTt NPOBEPUTL TEPMETUYHOCTL COeANHEHUIA.
~ ’,

HE YCTAHABNVUBAMUTE
PEFYJIMPOBOYHbIM
BUHTOM,
HAMPABJIEHHbIM BHU3!

4. PekomeHAaL MM MO CEPBUCHOMY OGCIYXUBaHUIO:

[Ona obecneyeHna npopomxkuTenobHon, 6Ge3aBapuitHon paboTbl

pedykTopa pekoMeHAyeTcsi NMPOBOAUTb MEPUOAUYECKUE OCMOTPbI

1 3amMeHy unbTpa Xuakon dassl Yepes kaxable 10 000 km.

5. PerynupoBKa BbIXOAHOro AaBneHus:

-ecnu Heobxoguma perynupoBka, TO BbIMONHSATL €e crnegyeT
Ha HarpeToMm peaykTope;

- NOBbLICUTbL [aBfIeHNe MOXHO, MOBEPHYB PErynnpoBoYyHbIn 6onT (5)
B HanpaBneHWn NpPOTH1B YacOBOW CTPENKH (+);

- CHU3UTb [aBflEHMEe MOXHO, MOBEPHYB PErynmpoBoYHbli 6onT (5)
B HanpaBneHWU Mo YacoBoi CTpernke (-).
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Instrucciones de montaje
Reductor AC tipo R01

HOMOLOGACION

67R-014619

1. Aplicacion:

El reductor de AC tipo RO1 estd disefiado para instalaciones de
inyeccion de autogas GLP para motores de hasta 132 kW (180 HP),
alimentados por mezcla vaporizada de GLP.

2. Parametros de funcionamiento:

- Presion de ralenti: 0,9 + 1,4 bar

- Temperatura de funcionamiento: -20 + +120 °C

3. Recomendaciones de instalacion:

- El apriete del tubo de la conexién de entrada en la valvula de entrada
(1) debe realizarse con dos llaves, un anillo de corte y una tuerca de
mariposa incluidos en el conjunto.

- La conexion de salida (2) estd disefiada para manguera de goma
(que cumple los requisitos pertinentes) con un didmetro interior
nominal de @ 12 mm.

- Las valvulas de conexién de la manguera de liquido de calentamiento
(3) estan disefiadas para el uso de manguera de goma (que cumple
los requisitos pertinentes) con un didmetro interior nominal de @ 16
mm. La vélvula de conexién de presion del colector (4) esta disefiada
para usar una manguera de goma (que cumpla con los requisitos
correspondientes) con un didmetro interior nominal de @ 4 mm.
La valvula debe conectarse al colector de admision mediante una
manguera de goma.

- El conector de acoplamiento para la conexiéon de la valvula de
seguridad (6) estd adaptado para una manguera de goma con un
didmetro interior nominal de @ 4 mm. Se recomienda conectar el
conector de acoplamiento con una manguera de goma a una boquilla
atornillada al colector de admision.

- El reductor debe montarse con los tornillos y la placa de soporte
incluidos en el conjunto.

- Se debe comprobar la estanqueidad de las conexiones después de
la instalacion.

iNO MONTES CON LA
TRIPULACION REGU-

LADORA APUNTANDO
HACIA ABAJO!

4. Recomendaciones de servicio:

Para garantizar un rendimiento duradero y sin problemas, se

recomiendan revisiones periddicas y cambios del filtro de gas cada

10 000 km.

5. Regulacion de la presion de salida:

- La regulacion de la presion debe realizarse, si es necesario, cuando
el reductor esté caliente.

- Para aumentar la presion, gire el tornillo de regulacién (5) en sentido
antihorario (+).

- Para disminuir la presion, gire el tornillo de regulacion (5) en sentido
horario (-).



